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Product Data Sheet
SUPERMIG NiFe Dékme Demir MIG Kaynak Telleri

Nikel Alagsimlar

SEUPERGON

Standartlar:
EN I1SO 1071 : NiFe

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERMIG NiFe, dékme demirin kaynagi igin kullanilan NiFe1 sinifinda MIG / MAG kaynak telidir. Ar, He veya Ar-CO2
karigim gazlariyla kullanima uygundur.

SUPERMIG NiFe, benzer olmayan dékme demirlerin kaynaginda ve dékme demirlerin dolgu ve kaplama kaynaklarinda
kullanilir. On 1sitmasiz soguk kaynak yontemiyle kaynak imkani saglar. ihtiya¢c duyulmasi halinde 300°C'ye kadar 6n
Isitma yapilabilir. Kuresel grafitli (GJS / GGG) ve gri ddkme (GG) demirler, siyah temper dokme demirler (GJMB), beyaz
temper dokme demirler (GJMW), dstenitik dokme demirlerin birbiriyle birlestirme ve dolgu kaynaklarinda ve gelikle benzer
olmayan birlestirmelerinde kullanilir.

Kaynak metali islenebilir.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:
GJS-350 — GJS-700 ,GJMW-350-4, GJMW-360-12, GJMB-300-GJMB-700

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Ni Al Cu Fe
max. 2.0 max2.50 max. 4.0 55.0 max. 1.0 max. 4.0 1.0

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri: (Isil islem: As-welded)
Akma Dayanimi N/mm2 Cekme Dayanimi N/mm2 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1S0-v(J) 20°C
> 290 > 400 >20 >80

Koruyucu Gaz:
EN ISO 14175: 11, M12 ve M12

Akim Tiirii: DC (+)

Kaynak Pozisyonlari:

PL}JE@I*!}% 3

PC PF2

Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.
Ambalaj Bilgileri:

Ebat (mm ) .08 1.0 1.2 1.6

Agirlik (kg) . 125 125 125 125
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