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Product Data Sheet
SUPERTIG 430 Paslanmaz Kaynak Telleri

Isiya ve Korozyona Direngli Celikler

SEUPERGON

Standartlar:

AWS A 5.9 : ER 430
ENISO 14343-A : W 17

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERTIG 430, ER430 / G17 sinifinda TIG kaynak telidir. Kitlece %16 ile dengelenmis Cr icerigi sayesinde yeterli
korozyon direnci ve suneklilik saglayarak birgok birlestirme ve dolgu kaynagdi uygulamalarinda kullanilir. Kaynak metali,
yuksek kromun neden olacagi siineklik kayiplarini géstermez. Optimum mekanik 6zellikler ve korozyon direnci igin
genellikle 6n 1sitma ve kaynak sonrasi isil islem gerektirir.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:
AISI 430, X20CrNi 17-2, G-X 40 CrSi17, G-X 22 CrNi7, X10CrAl18

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Cr Ni Mo Cu S P
max. 0.10 max. 0.6 max. 0.5 155-17.0 max. 0.6 max.0.75 max. 0.75 max. 0.03 max. 0.03

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri:
Akma Dayanimi N/mm2 Cekme Dayanimi N/mm2 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1S0-v(J) 20°C
> 400 > 450 >15 > 47

Akim Tiirii: DC ()
Kaynak Pozisyonlari:

e = R B D B

PE PG2 FF2

Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.

Ambalaj Bilgileri:
Ebat (mm ) :1.0x1000 1.2x1000 1.6x1000 2.0x1000 2.4x1000 3.2x1000 4.0x1000
Agirlik (kg) : 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
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