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Product Data Sheet
SUPERMIG 307Si Paslanmaz Kaynak Telleri

Isiya ve Korozyona Direngli Celikler

SEUPERGON

Standartlar:

AWS A 5.9 : ER 307Si
ENISO 14343-A : G188 Mn

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERMIG 3078Si, krom-nikel-mangan alagimli, distk karbonlu, tam &stenitik paslanmaz ¢elik MIG kaynak telidir.
Ozellikle orta ve yiiksek karbonlu benzer olmayan celiklerin birbiriyle ve paslanmaz geliklerle kaynaginda kullanilir. Darbe
asinmasina, kavitasyona ve korozyona direngli kaynak metali verir. 0°C altinda galisma sicakligina sahip malzemelerin
kaynagi ve 650°C’ye varan galisma sicakhigina maruz malzemelerin kaynaginda kullanilir. Ar +% 2 O, veya Ar +% 0,5-5
CO, karisimh koruyucu gazlarla kullanima uygundur.

SUPERMIG 3078Si, zirh geliklerinin, miknatislanmasi istenmeyen celiklerin, alagimsiz geliklerin, dstenitik paslanmaz
celiklerin, 1siya direngli geliklerin ve yiksek manganli ¢eliklerin kaynagina uygundur. Ayrica balistik ¢elikler gibi
sertlestirme ve tavlama igslemine tabi tutulmus celiklerinin kaynagi i¢in de kullanilir. Yikseltilmis silikon icerigi, kaynak
banyosunun akiskanhgdini artirir ve diizgiin bir kaynak dikis goriiniimu saglar.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:
Kaynagi Zor Celikler, Manganli Celikler (%14Mn), Hardox ve Weldox gibi yiksek mukavemetli ince taneli gelikler, Zirh
Celikleri (X120Mn12, 1.3401), Alasimsiz, Az alagiml ve YUksek Alasimli gelikler, Paslanmaz celikler.

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Cr Ni Mo Cu S P
max. 0.2 5.0-80 max.1.2 17.0-20.0 7.0-10.0 max.0.3 max.0.3 max. 0.03 max. 0.03

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri:
Akma Dayanimi N/mm2 Cekme Dayanimi N/mm2 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1S0-v(J) 20°C
> 420 > 590 > 40 >100

Koruyucu Gaz:
EN ISO 14175: 11, M12 ve M12.

Akim Tiirii: DC (+)

Kaynak Pozisyonlari:

ALE 1)

PA  PB PF2

Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.
Ambalaj Bilgileri:

Ebat (mm ) .08 1.0 1.2 1.6

Agirlik (kg) . 125 125 125 125
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