NEASKAYNAK

GENEL TANIMI

Genel yapi celiklerinin, boru celiklerinin ve
doékme celik  sinifindaki  malzemelerin;
konstriiksiyon ve makina yapiminda, gemi,
kazan, tank ve boru kaynaklarinda, ince taneli
celiklerin kaynaginda, ince sac, celik mobilya,
kaporta, egzoz kaynaklarinda
kullanilir.

ve karoser

Koruyu gaz olarak Ar+CO? karisimlari veya CO?
kullanilabilir.

*Ana metal kalinhgina ve karbon esdegerine
gore malzemeye 6n 1sitma yapilmasi gerekebilir

KAYNAK TELININ KiMYASAL BILESiMI % (TiPiK)

C 0,08
Mn 1,45
Si 0,85

MEKANIK OZELLIKLER

Akma Dayanimi (N/mm?2) : Min. 420

Cekme Dayanimi (N/mm?) : 500-640

Centik Darbe Dayanimi (ISO-V/40°C): Min. 47)

Uzama A5 (%) : Min. 22

AMBALAJ VE CAP BILGILERI

Cap 0,8mm | 1,0mm | 1,2mm | 1,6mm

K.Teli X X X X

Makara Agirhgi: 15 KG  Varil Agirligi: 250 KG

SG2

GAZALTI (MAG) KAYNAK TELI-ALASIMSIZ CELIKLER

STANDARTLAR

AWS/ASME SFA 5.18

ER70S-6

ENISO 14341 A

G 42 3 C13Si1

ENISO 14341 A

G 42 4 M21 3Si1

TSENISO 14341 A

G 42 3 C13Si1

TS ENISO 14341 A

G 42 4 M21 3Si1

DIN M. No.

1.5125

ONAYLAR VE SERTiFIKALAR

CE—1ISO - EAC

KAYNAK EDILEBILEN MALZEMELER

DIN

EN

St33St52.0

S$185 P355T1

St37.2 St52.3

S235JR S355J0

St37.4 St52.4

P235TR2-P355T2

St 35.8 P235G1TH
St45.8 P265G1TH
HI P235GH
H Il P265GH

17Mn4-19Mn5

P295GH-P355GH

StE 210.7-StE 360.7

L210-L360NB

StE 255-StE 380

S255N-S380N

GS38-GS45

GE 200-GE 240

KORUYUCU GAZLAR VE AKIM TiPi

MAG: M21/ Ar +%5-25 CO?

C1/ CO?*(%100)

Akim tipi ve Kutuplama: DC (+)

KULLANILABILECEK KAYNAK POZiSYONLARI
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