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Product Data Sheet
SUPERMIG 308LSi Paslanmaz Kaynak Telleri

Isiya ve Korozyona Direngli Celikler

SEUPERGON

Standartlar:
AWS A5.9 : ER 308LSi
EN 12072 :G199LSi

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERMIG 308LSi, ekstra dusuk karbonlu 20 Cr/ 9 Ni sinifinda paslanmaz gelik MIG kaynak telidir. 18 Cr / 8 Ni tipi,
AISI 301, 302, 304, 304L, 308 ve 308L celikler gibi 6stenitik paslanmaz geliklerin MIG kaynagi igin uygundur. Mikemmel
korozyon direnci ve iyi mekanik 6zellikler sagdlar. %5-10 arasinda kontrolli ferrit ylzdesine sahiptir. % 0.80 Silisyum
icerigi kaynaklanabilirligi ve kaynak dikis gérinimunu iyilestirir. Hassas sirali sarim teknolojisi sayesiyle sorunsuz ve
diizgln bir tel besleme imkani saglar.

Tum kaynak pozisyonlarinda "18-8" paslanmaz celik olarak adlandirilan tim Ostenitik paslanmaz celik kalitelerini
birlestirmek igin ideal MIG kaynak telidir. Tipik uygulamalar arasinda genellikle gida sektéri ve kimya endustrilerinde
kullanilan AISI 301, 302, 304, 304L, 308 ve 308L tipi 6stenitik paslanmaz celiklerin yani sira borular, tiipler, kazanlar
bulunmaktadir.

Oksitleyici ve soguk seyreltik indirgeyici asitler gibi agir kosullar altinda oldukga dayanikhdir.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:

EN 10088-1/-2; X2CrNi19 11, X2CrNiN18 10, X4CrNi18 10, X6CrNiTi18 10, X6 CrNiNb 18 10

EN 102 13-4; GX5CrNi19 10, GX5 CrNiNb 19 10

W.Nr; 1.4406, 1.4311, 1.4301, 1.4308, 1.4541, 1.4550, 1.4552

ASTM /ACI, A240/A312, /A351; (TP)304 L CF-3, (TP)304LN, 302, 304, (TP)304 CF-8, (TP)321, (TP)321H, (TP)347 CF-8C.
UNS; S30403, J92500, S30453, S30400, S30409, J92600, S32100, S32109, S34700, J92710

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Cr Ni Mo Cu S P
max. 0.03 1.6-25 0.65-1.0 19.5-22.0 9.0-11.0 max. 0.25 max. 0.25 max. 0.03 max. 0.03

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri:
Akma Dayanimi N/mm3 Cekme Dayanimi N/mm3 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1SO-V(J) 20°C
> 350 > 550 >35 > 47

Koruyucu Gaz: % 98 Ar +% 2 O, veya Ar +% 2 -3 CO,
Akim Tiirii: DC (+)
Kaynak Pozisyonlari:
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Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.

Ambalaj Bilgileri:

Ebat (mm ) 038 1.0 1.2 1.6

AZirlik (kg) . 125 12.5 12.5 125
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