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Product Data Sheet
SUPERSAW 410NiMo Paslanmaz Tozalti Kaynak Telleri

Isiya ve Korozyona Direngli Celikler

SEUPERGON

Standartlar:
AWS A5.9 : ER 410NiMo (1.4351)
EN 14343 15134

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERSAW 410NiMo, C/12 Cr/4 Ni sinifinda kaynak metali veren tozalti ark kaynak telidir. 1.4313 / CA 6NM ve
benzeri yumusak martensitik geliklerin ve 410, 410S ve 405 baz metallerin kaynagi i¢in uygundur.

SUPER SAW 410NiMo, cok iyi stiineklik ve CVN toklugunun yani sira yuksek ¢atlama direncine sahip bir kaynak metali
saglar. martensitik paslanmaz celiklerin mekanik mukavemeti tGizerinde mikro-yapidaki ferritin neden oldugu olumsuz
etkilerin, ferrit olusumunu engellenerek giderilmesi amaciyla SUPER MIG 410 teline gore daha ylksek nikel ve daha
disuk krom icerigine sahiptir. Kaynak sonrasi isil islem sicakhdi, daha yuksek sicakliklar sertlesmeye neden
olabileceginden 1150°F'yi (620°C) gegmemelidir, Ekstra disiik karbon, 410 dolgu metalinin Gizerinde c¢atlaklara karsi
daha iyi koruma ve daha fazla slineklik saglar.

SUPERSAW 410NiMo, tozalti kaynak yontemine uygun 6zel bir gapak 6nleyici kimyasal ile kapl kaynak sarf
malzemesidir. Ozel sigrama 6nleyici bu reaktif kaplama, diklorometan ve metilen kloriir karisimidir ve SAW kaynak sarf
malzemesi lizerine ¢ok ince bir film tabaka olarak kaplanmistir.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:
1.4317, GX4CrNi13-4, 1.4313, X3CrNiMo13-4, 1.4407, GX5CrNiMo13-4, 1.4414, GX4CrNiMo13-4 , ACI Gr. CA 6 NM

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Cr Ni Mo Cu S P
max. 0.60 max. 0.60 max. 0.50 11.0-12.5 4.0-5.0 0.4-0.7 max. 0.5 max. 0.03 max. 0.03

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri: (Isil islem: As-welded)
Akma Dayanimi N/mm2 Cekme Dayanimi N/mm2 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1SO-v(J) 20°C
> 600 > 800 >15 > 50

Kaynak Tozu:
Tozalti kaynak tozunun kimyasal bilesimi, kaynak metalinin kimyasal kompozisyonunu ve dolayisiyla korozyon direnciyle
mekanik ozelliklerini etkiler.

Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.

Ambalaj Bilgileri:
Ebat (mm ) : 16 2.0 24 3.2
Agirlik (kg) . 25.0 25.0 25.0 25.0
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