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Product Data Sheet
SUPERMIG NiCu7 Nikel Bakir MIG Kaynak Telleri

Nikel ve Bakir Alagimlar

SEUPERGON

Standartlar:

AWS A5.14 : NiCu7
ENISO 18274 S N: S Ni 4060 (NiCu 30 Mn 3 Ti)

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERMIG NiCu7, nikel bakir alagimlarin kaynagi i¢in kullanilan NiCu7 sinifinda MIG kaynak telidir.

SUPERMIG NiCu7, monellerin, nikel bakir alagimlarinin birbiriyle veya geliklerle kaynaginda kullanilir. Ayrica dokme
demirlerin birlestirme kaynaginda veya dékme demirlerin dolgu ve kaplama kaynaklarinda kullanilir. 2.4360 NiCu30Fe,
2.4375 NiCu30Al basta olmak Uzere nikel bakir alagimlarin birlestirme, dolgu ve kaplama kaynagi icin idealdir. Kimya,
petrokimya ve denizcilige ait sektdrlerde denizsuyuna, saf sudan oksitlenmeyen mineral asitlere, alkali ve tuz ¢ozeltilerine
karsi korozyon direnci gerektiren ekipmanlarin kaynaginda kullanilir.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:
2.4360 NiCu30Fe, 2.4375 NiCu30Al

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Ni Ti Cu Fe
max. 0.02 3.2 0.3 Kalan 2.4 30.0 1.0

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri: (Isil islem: As-welded)
Akma Dayanimi N/mm2 Cekme Dayanimi N/mm2 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1S0-v(J) 20°C

> 300 > 480 > 30 > 80

Koruyucu Gaz:
EN ISO 14175: 11, 13, Z-ArHeHC-30/2/0.05

Akim Tiirii: DC (+)

Kaynak Pozisyonlari:

sabalb)-

PC PF2

Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.
Ambalaj Bilgileri:

Ebat (mm ) .08 1.0 1.2

Agirlik (kg) . 125 125 125
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