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Product Data Sheet
SUPERMIG 309LSi Paslanmaz Kaynak Telleri

Isiya ve Korozyona Direngli Celikler

SEUPERGON

Standartlar:
AWS A5.9 : ER 309LSi
EN 12072 : G2312LSi

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERMIG 309LSi, disuk karbonlu 25 Cr/ 12 Ni sinifinda paslanmaz gelik MIG kaynak telidir. AISI 309 paslanmaz gelik
ve ER309LSi'ye benzer dstenitik paslanmaz geliklerin kaynagi icin uygundur. SUPERMIG 309LSi, paslanmaz celiklerin
karbon celiklerine ve orta dayaniml geliklere kaynaginda veya ara dolgularinda kullanilir. Ayrica, 300°C'ye kadar servisi
sicakliklarinda ¢alisan kaplanmis celiklerin kaynagi icin uygundur. Yaklasik %12 Ferrit icerigi ile sicak ¢atlamaya direngli
kaynak metali saglar. YUkseltilmis silisyum icerigi kaynaklanabilirligi ve kaynak dikis gériinimiinu iyilestirir. Hassas sirali
sarim teknolojisi sayesiyle sorunsuz ve duzgun bir tel besleme imkani saglar.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:
Karbon ve paslanmazlar celiklerin birlestirme kaynaklari

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Cr Ni Mo Cu S P
max. 0.03 1.5-22 0.65-1.0 23.0-25.0 12.0-14.0 max. 0.25 max. 0.25 max. 0.03 max. 0.03

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri:
Akma Dayanimi N/mm2 Cekme Dayanimi N/mm2 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1S0-v(J) 20°C
> 350 > 550 > 30 > 47

Koruyucu Gaz:
% 98 Ar +% 2 O, veya Ar +% 2 -3 CO,

Akim Tiirii: DC (+)

Kaynak Pozisyonlari:

MEERE

PF2

Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.
Ambalaj Bilgileri:

Ebat (mm ) 038 1.0 1.2 1.6

Agirlik (kg) . 125 12.5 12.5 125
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