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Product Data Sheet
SUPERMIG INCONEL 625 Nikel Bazli MIG Kaynak Telleri

Nikel ve Krom Alagimlari

SEUPERGON

Standartlar:
AWS A 5.14 : ER NiCrMo-3
UNS : N06625

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERMIG Inconel 625, UNS N06625 /W.Nr.2.4856 sinifinda nikel-krom alasimli TIG kaynak telidir. Yiksek dayanim ve
tokluk gerektiren -196°C'de galisan kriyojenik geliklerden 1093°C'ye (2000°F) kadar yuliksek sicaklikta ¢alisan suriinmeye
dayanimli geliklerin kaynaklarinda kullanilir. Molibden ve Niyobyum ilavesi sayesinde olaganistu korozyon direnci ve bir
cok ciddi korozif ortamlara dayanim gésterir. Ozellikle oyuklagsma ve gatlak korozyonuna karsi direnglidir. SUPERMIG
INCONEL 625 teli, kaynakl birlestirme ve kaplama uygulamalarinda dahi taneler arasi korozyona karsi dayaniklidir. Gaz
tungsten arki (GTAW), gaz metal arki (GMAW), elektron i1sini ve direng kaynag@i dahil olmak uzere hem manuel hem de
otomatik kaynak yéntemleriyle kaynaklanabilir. SUPERMIG Inconel 625 ayrica, havacilik sanayinde ugak kanal
sistemleri, jet motoru egzoz sistemleri, tiirbin muhafaza halkalari, kérikler ve genlesme derzleri, ugcak egzoz gdmlekleri
ve turbinleri dahil olmak Uizere ¢ok gesitli korozif kosullarda olaganisti yorulma direncine, oksidasyona ve korozyona
karsi mikemmel dirence sahiptir. Bunun yaninda Nikleer su reaksiyon bilesenleri, enerji santralleri, deniz suyu, kirlilik
kontrol ekipmani ve kimyasal isleme endustrisi uygulamalarinda kullanilir.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:
Inconel 625 ve Incoloy 825 gibi nikel bazh alasimlarin kaynaginda ve paslanmaz veya nikel bazl alasimlarin karbon
celiklerle benzer olmayan birlestirme kaynaklari igin uygundur.

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):

C Mn Si Cr Ni Mo Cu S P Ti Nb+Ta Al
max. 0.10 max. 0.5 max. 0.5 20.0-23.0 min. 58.0 8.0-10.0 max.0.5 max. 0.015 max. 0.02 max. 040 3.15-4.15 max. 4.0
Fe
max. 5.0

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri:
Akma Dayanimi N/mm2 Cekme Dayanimi N/mm2 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1SO-v(J) 20°C
> 350 > 750 >25 > 100

Koruyucu Gaz:
%75 Ar + %25 He

Akim Tiirii: DC (+)

Kaynak Pozisyonlari:

L)

PA  PB PF2

Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.
Ambalaj Bilgileri:

Ebat (mm ) .08 1.0 1.2 1.6

Agirhik (kg) : 15.0 15.0 15.0 15.0
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