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Product Data Sheet
SUPERTIG 625 Nikel Bazh TIG Kaynak Telleri

Nikel ve Krom Alagimlar

SEUPERGON

Standartlar:
AWS A 5.14 : ER NiCrMo-3
EN 18274 : S Ni 6625 (NiCr22Mo9Nb)

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERTIG 625, Ni-22Cr9Mo3.5Nb kaynak metali veren S Ni 6625 / ER NiCrMo-3 sinifinda TIG kaynak telidir.
SUPERTIG 625, Alloy 625, Alloy 825 ve benzeri alasimlar gibi yiiksek korozyona dayanikh Cr-Mo-Ni bazli alagimlarin
kaynagi i¢in kullanilir. Ayni zamanda, 6érnegin % 7 Mo igeren X1NiCrMoCuN25-20-7 ve kreyojenik-sert nikel ¢elikleri gibi
korozyona dayanikli alagimh gelikler igin de uygundur. Kukirt icermeyen ortamlarda 1200°C'ye kadar, kikuartla
ortamlarda ise kaynak metali 500°C'ye kadar oksitlenmeye karsi dayanim saglar. Farkh termal genlesme katsayisina
sahip Ostenitik ve Ferritik geliklerin birlestirme kaynaginda kullanilir. Bu durumlarda kaynak sonrasi 300°C Ustii isil islem
onerilir. Ayrica celiklerin kaplanmasi igin kullanilir.

SUPERTIG 625, fosforik asit, organik asitler, deniz suyu ve kirletici ortamlar dahil olmak lizere bir gcok ortamda gerilimli
korozyon gatlamasina ve crevice korozyonuna karsi gok dayaniklidir. -196°C'ye kadar kreyojenik tokluk saglar. Yiksek
sicakliklarda bile, kaynak metaline sadece sinirli karbon difiizyonu oldugundan kaynak metalinde kirilgan karbir
olusumlari engellenir. Béylece benzer olmayan metallerin kaynak uygulamasinda gatlamaya karsi yiksek direngli kaynak
metali saglar.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:
UNS N06625; UNS N08825, 2.4856, 2.4839

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Cr Ni Mo Cu S P Nb+Ta Fe Ti
max. 0.10 max. 0.5 max. 0.5 20.0-23.0 min.58 8.0-10.0 max.0.5 max. 0.015 max. 0.02 3.15-4.15 max. 5.0 max. 0.75

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri:
Akma Dayanimi N/mm2 Cekme Dayanimi N/mm2 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1SO-v(J) 20°C
> 380 > 620 > 35 >100
Akim Tiirii: DC (-)
Kaynak Pozisyonlari:

JEEEETE)

PE PG2 FF2

Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.

Ambalaj Bilgileri:
Ebat (mm ) :1.0x1000 1.2x1000 1.6x1000 2.0x1000 2.4x1000 3.2x1000 4.0x1000
Agirlik (kg) : 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0 5.0
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