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Product Data Sheet
SU PERCAST ULTIMA Paslanmaz Kaynak Elektrotlari

Do6kme Demirler

Standartlar:
AWS A 5.15 : E Ni-Cl

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERCAST ULTIMA, dékme demirin kaynagi igin kullanilan Ni-ClI sinifinda grafit 6rtlili dokme demir kaynak
elektrotudur.

SUPERCAST ULTIMA, benzer olmayan dékme demirlerin kaynaginda ve dékme demirlerin dolgu ve kaplama
kaynaklarinda

kullanihr. D6kiim hata ve bosluklarinin tamiri, motor bloklari, takim tezgahlarinin gévdeleri, disli kutulari, rediksiyon
pargalari, pompa goévdeleri, dokiim pargalar ve valf gévdelerinin tamiri igin idealdir. Kaynak metali islenebilir.
Kaynak bdlgesini dikkatlice temizleyiniz. Kaynak esnasinda dusik isi girisi gereklidir. Kaynak dikis kalinhgi elektrol
gapinin 2 kati, kaynak uzunlugu elektrot uzunlugunun maksimum 10 kati olmahdir. Gerilimi azaltmak igin kaynak,
kaynaktan hemen sonra gekiglenmelidir.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:
Kuresel grafitli (GJS / GGG) ve gri dokme (GG) demirler, siyah temper dokme demirler (GJMB), beyaz
temper dékme demirler (GJMW), &stenitik ddkme demirler

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Ni Fe
1.0 0.35 0.50 97.5 Kalan

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri:
Akma Dayanimi N/mm2 Cekme Dayanimi N/mm2 Uzama A5 (%) Sertlik HB
> 300 > 420 >3 150

Akim Tiirii: DC (+), AC

Kaynak Pozisyonlari:

PA PB

Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.
Ambalaj Bilgileri:

Ebat (mm) 1 2.5x350 3.2x350 4.0x350
Agirhik (kg) 20 2.0 2.0
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