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Product Data Sheet
SU PER OPTIMAL 316L Paslanmaz Kaynak Elektrotlari

Isiya ve Korozyona Direngli Celikler

Standartlar:
AWS A 5.4 : E 316L-16 DIN 8556 :E19123LR23
DIN EN 1600 :E19123LR32 Werkstoff Nr : 1.4330

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPER OPTIMAL 316L, ekstra dusik karbonlu 19 Cr/ 9 Ni/ 3 Mo sinifinda rutil karakterli paslanmaz gelik 6rtiilii kaynak
elektrotudur. Boru ve levha birlestirmeleri dahil benzer bilesimlere sahip kaynak veya yizey islemleri i¢in uygundur.
Kaynak metali -120°C ile 400°C'nin altindaki servis sicakliklarinda yiiksek siirinme dayanimina, taneler arasi korozyona
ve mukavemete sahiptir. %5-9 arasinda kontrolli ferrit yizdesine sahiptir.

Pasolar arasi sicaklik; <200°C.

Yeniden kurutma sicakligi: 250°C'de 1 saat.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:

EN; X2CrNiMo 17-12-2, X5CrNiMo 17-12-2, X6CrNiMoTi 17-12-2, X6CrNiMoNb 17-12-2, G-X5CrNiMo 19 11 2
Alloy; 316, 316L, 316Ti, 316Cb

W.Nr; 1.4401, 1.4404, 1.4408, 1.4571, 1.4573, 1.4580, 1.4581

UGINE; UGINOX 17-10M, UGINOX 18-11ML, UGINOX 17-11MT

UNS; S31600, S31603, S92900, S31635, S31640

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Cr Ni Mo S P
0.026 0.75 0.90 18.5 12.0 2.4 0010  0.025

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri:

Cekme Dayanimi N/mm3 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1ISO-V(J) 20°C
> 590 >37 > 60

Kaynak Pozisyonlari:

U B2 I=F< D

2F/PB 2G/PC  3G/PF 4GIPE
Ak|m Turii: DC (+), AC
Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.
Ambalaj Bilgileri:
Ebat (mm) 1 2.5x350 3.2x350 4.0x350 5.0x350
Agirlik (kg) .20 2.0 2.0 2.0
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