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Product Data Sheet
SUPERMIG 182 Nikel Bazli MIG Kaynak Telleri

Nikel ve Krom Alagimlari

SEUPERGON

Standartlar:

AWS A5.14 : ERNiCr-3
EN ISO 18274 : S Ni 6082 ( NiCr20Mn3NDb)

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERMIG 182, Ni-20Cr3Mn2.5Nb kaynak metali veren Ni 6082 / ER NiCr-3 sinifinda MIG kaynak telidir. SUPERMIG
182, yuksek ¢alisma sicakliklarda yiksek stirinme, sicaklik ve korozyona dayanimina sahip Ni-Cr alagimlarinin
kaynaginda kullanilir. Disuk sicakliklarda yiliksek ¢entik darbe dayanimi ve siineklik saglar.

SUPERMIG 182, kukurtlii ortamlarda 500°C'ye kadar korozyon direnci saglar. LPG ve LNG isleme veya depolama
tesislerin imalatinda kullanilan %3, %5 ve %9 nikel i¢ceren celiklerinin birlestirmelerinde kullanihr. SUPERTIG 182,
Ostenitik ve Ferritik geliklerin birlestirme kaynaginda kullanilir. Bu durumlarda kaynak sonrasi 300°C (istii isil iglem
onerilir. SUPERTIG 182'nin kaynak metali, -196°C'ye kadar kreyojenik, 800°C'ye siuriinmeye dayanimi ve 1000°C'ye
kadar korozyon dayanimi saglar. Ayrica ¢eliklerin kaplanmasi icin kullanilir.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:
UNS N06600; UNS N08800, UNS N08810, 2.4816; 1.4876; 1.4958

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Cr Ni Ti Cu S P Nb+Ta Fe
max. 0.10 2.5-3.5 max. 0.5 18.0-22.0 min. 67.0 max. 0.75 max. 0.5 max. 0.015 max. 0.03 2.0-3.0 max. 3.0

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri:
Akma Dayanimi N/mm2 Cekme Dayanimi N/mm2 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1S0-v(J) 20°C

> 380 > 620 >35 >100

Koruyucu Gaz:
EN ISO 14175: 11, 13, Z-ArHeHC-30/2/0.05

Akim Tiirii: DC (+)

Kaynak Pozisyonlari:

JLET)

PF2

Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.
Ambalaj Bilgileri:

Ebat (mm ) .08 1.0 1.2 1.6

Agirlik (kg) . 150 150 150  15.0
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