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Product Data Sheet
SUPERSAW 420 Paslanmaz Tozalti Kaynak Telleri

Isiya ve Korozyona Direngli Celikler

SEUPERGON

Standartlar:
AWS A5.9 : ER 420
UNS : S 42080

Ozellikleri ve Uygulama Alanlari:

SUPERSAW 420, C/ 13 Cr sinifinda kaynak metali veren tozalti ark kaynak telidir.

SUPERSAW 420 genellikle daha yiiksek sertlik ve asinmaya karsi Ustlin direng gerektiren yiizey kaplama uygulamalar
icin kullanilir. Dolgu metali, yiiksek karbon igeridi haricinde ER410 kimyasal kompozisyonuna benzer. Kaynak éncesi
minimum 200°C 6n 1sitma ve kaynak sonrasi yavas sogutma gerektirir. Kaynak sonrasi isil islem, kaynak metalinin
temperlenmesi igin gerekebilir.

SUPERSAW 420, AISI 420/ UNS S42080 malzemelerin dolgu ve birlestirme kaynagdinda yaygin olarak kullanilir.

Kaynak Edilebilen Malzemeler:
AISI 420, ER410 ve X12Cr13'den daha sert dolgu kaynaklari

Kaynak Telinin Tipik Kimyasal Ozellikleri (%):
C Mn Si Cr Ni Mo Cu S P
0.25-04 max.0.60 max. 0.50 12.0-14.0 max. 0.60 max. 0.75 max. 0.75 max. 0.03 max. 0.03

Kaynak Metalinin Tipik Mekanik Ozellikleri: (Isil islem: As-welded)
Akma Dayanimi N/mm2 Cekme Dayanimi N/mm2 Uzama A5 (%)  Centik Darbe Dayanimi 1SO-v(J) 20°C
> 520 > 750 >25 > 40

Sertlik HRC (As-welded)
42-46

Kaynak Tozu:
Tozalti kaynak tozunun kimyasal bilesimi, kaynak metalinin kimyasal kompozisyonunu ve dolayisiyla korozyon direnciyle
mekanik ozelliklerini etkiler.

Depolama Kosullari: Yogunlasmayi engelleyiniz ve kuru muhafaza ediniz.

Ambalaj Bilgileri:
Ebat (mm ) : 16 2.0 24 3.2
Agirlik (kg) . 25.0 25.0 25.0 25.0
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